LANSIT=D  Fordergerate

Baureihe LA 20

(Einkomponenten-Ausfuhrung)

fir den automatischen Transport von rieselfahigen Produkten
mit Schittgewicht von 0,4 ... 0,8 kg/l und max. Temp. 80°C

LA 20 mit Saugturbine LA 20 mit Drehstromgeblase
Besondere Merkmale:

v" Anwendungsbezogen optimierbare Férdervorgange durch
Mikroprozessor-Steuerung

v’ Steuer- und Leistungsteil in getrennten Geh&ausen

v Automatische Filterabreinigung vor jedem Férdervorgang

v Produktberiihrende Bauteile aus Edelstahl

v Verwendung als Anlagenabscheider méglich

Optionen:

o Leersaugung der Produktleitung
o Alarmausgang, Alarmblinkleuchte

Baureihe LA 20
Typen- Art. Nr. Forder- Férderwege * Vakuumerzeuger Filterabreinigung Energiebedarf Gewicht
bezeichnung leistung * horizontal/
(Grundgerét) vertikal
integrierte separates
Saugturbine | Sauggeblase

LA 20 1006.08 50 kg/h 15m/2m 1000 W Druckluft 230V 50Hz 10 kg
LA 20-11 1012.08 100 kg/h 20m/4m 1,1 kKW
LA 20-15 1013.08 100 kg/h 30m/4m 1,5 kW
LA 20-22 1014.08 150 kg/h 30m/5m 22 kW Implosion 400V 50Hz 36 kg
LA 20-30 1015.08 200 kg/h 50m/5m 3,0 kW

*Bei obigen Angaben handelt es sich um produktabhangige (Neuware) Maximalwerte, die nicht gleichzeitig erreichbar sind.

Stand: 01.11.2011

Foérderung
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Saugférdergerat LA 20 mit Wechselstromturbine
Férderbare Produkte: Kunststoff-Granulat, -Mahlgut, -Grie3

Funktion: Durch die Turbine wird ein Unterdruck im
Abscheider erzeugt, die Auslaufklappe schliet sich, und in
der Produktleitung entsteht ein Sog. Von der Ansaugstelle
strobmt ein Produkt-/ Luftgemisch in den Abscheider. Dort
trennen sich Produkt und Luft. Das Produkt setzt sich ab,
wahrend die Luft durch einen Filter nach auBBen gesaugt wird.
Nach Ablauf der eingestellten Foérderzeit schaltet sich die
Turbine ab, es erfolgt ein Druckausgleich im Abscheider, die
Auslaufklappe 6ffnet sich und lasst das Produkt herausrieseln.
Ein Magnetschalter an der Auslaufklappe leitet jeden
Foérdervorgang ein. Dieser startet immer mit dem Abreinigen
des Filters durch Druckluft.

Das Gerat fordert so lange, bis der Behélter unter der
Auslaufklappe geflllt ist und das aufgeschittete Produkt ein
SchlieBen der Klappe verhindert.

o SondergréBe LA 20-300 mit allen Funktionsmerk-

) malen der Ausfihrung LA 20 in Bauhéhe 520 mm

. mit geringem Platzbedarf lieferbar.

Saugférdergerat LA 20 mit Drehstromgeblase
Férderbare Produkte: Kunststoff-Granulat, -Mahlgut, -Grie

) Ausfihrungen mit >2,2 kW Geblaseleistung sind fir
o die Férderung pulverférmiger Produkte geeignet.

Funktion: Jeder Férderzyklus beginnt mit der Filterabreinigung.
Hierzu wird nach dem Anlaufen des Geblases der
Saugstutzen gedffnet, die Implosionséffnung geschlossen und
die Auslaufklappe des Abscheiders gegen die Klap-
pendichtung gesaugt. Durch Offnen der Implosionséffnung
erfolgt schlagartig der Druckausgleich im Abscheider. Luft
durchstrdmt mit hoher Geschwindigkeit den Filter und 16st
dabei den dort abgelagerten Staub. In Ruhestellung sind
Produkt- und Saugbffnung geschlossen. Die Implosions-
Offnung ist gedffnet. Wahrend des Fdrdervorganges ist der
Saugstutzen gedffnet und die Implosionsdffnung geschlossen.
Durch den Sog, der mittels Gebldse Uber Saug- und
Produktleitung hergestellt wird, strémt von der Ansaugstelle
ein Produkt/Luftgemisch in den Abscheider, wo sich Produkt
und Forderluft trennen. Das Produkt setzt sich ab, wahrend
die Luft durch einen Filter nach auBen gesaugt wird.

Nach Ablauf der eingestellten Forderzeit schaltet sich das
Gebldse ab. Durch die Implosionséffnung erfolgt ein
Druckausgleich im Abscheider, die Auslaufklappe 6ffnet sich
und lasst das Produkt herausrieseln. Ein Magnetschalter an
der Auslaufklappe leitet den nachsten Foérderzyklus ein. Das
Gerdat fordert so lange, bis der Behélter unter der
Auslaufklappe gefillt ist und das aufgeschittete Produkt ein
SchlieBen der Klappe verhindert.
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