LANSIT=Y  Fordergerate

Baureihe LA 11
mit integrierter Wechselstromturbine
(Ein- oder Zweikomponenten-Ausflihrung)

fir den automatischen Transport von staubarmen, rieselfahigen Produkten
mit Schittgewichten von 0,4 ... 0,8 kg/l und max. Temp. 80°C

LA 11 - K1 LA 11 - N1 LA 11-N2

Besondere Merkmale:

v’ Preisglinstige Edelstahl-Ausfiihrung

v Automatische Filterabreinigung vor jedem Férdervorgang

v' Anwendungsbezogen optimierbare Férdervorgange
durch Mikroprozessor-Steuerung

Optionen:

Leersaugung der Produktleitung

Alarmausgang, Alarmblinkleuchte

Schnellkupplungen an Saug- und Produktstutzen
Steuerungsvariante "MUhlenabsaugung im Zeittakt®
Hochtemperaturausfihrung fir Produkttemperaturen bis 160°C
Abklappbares Oberteil
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Foérderung



Baureihe LA 11

Typen- . . " . . .

] Forder- Forderwege Abscheidevolumen/| Férderbare Filterab- .. .
bezelchnugg LB L leistung* horizontal/vertikal Fordervorgang Komponenten reinigung e el
(Grundgerét)

LA 11 -K1 1002.08 15 kg/h 10m/3m 1,61 1 520 mm 10 kg
LA11-N1 1003.08 30 kg/h 10m/3m 251 1 Druckluft 650 mm 11 kg
LA11-N2 1021.08 30 kg/h 10m/3m 2,51 2 650 mm 13 kg
*Bei obigen Angaben handelt es sich um produktabhangige (Neuware) Maximalwerte, die nicht gleichzeitig erreichbar sind.
Antrieb: Wechselstromturbine 1100 Watt Produktleitungsanschluss: LW 40
Spannung: 230 V AC, 50 Hz Druckluft: 4 -6 bar 10/8 mm
Schutzart: IP 30/Steuerung IP 64 Gerauschpegel: L PA, 1 m <83 dB
Férderbare Produkte:
Kunststoff-Granulat, geringe Mahlgut-Anteile, Korn-

Funktion:

wird.

vorgewdhlten Zeitintervallen - gefdrdert.

die Turbine ab. Es erfolgt

Produkt herausrieseln. Ein

Magnets

chalter

durchmesser 0,5 bis 5 mm, trocken und staubarm, mit
Temperaturen bis max. 80°C (Standardausfiihrung).

Jeder Forder-Zyklus beginnt mit dem Abreinigen des
Filters durch Druckluft. Die Turbine erzeugt Unterdruck im
Abscheidebehalter, die Auslaufklappe schlieBt sich, und in
der Produktleitung entsteht ein Sog. Von der Ansaugstelle
strobmt ein Produkt/Luftgemisch in den Abscheider. Dort
trennen sich Produkt und Luft. Das Produkt setzt sich ab,
wahrend die Luft durch einen Filter nach auBen gesaugt

Bei der Zweikomponenten-Ausfihrung wird abwechselnd
von Ansaugstelle | und Ansaugstelle Il - entsprechend den

Nach Ablauf der eingestellten Gesamt-Férderzeit schaltet
ein Druckausgleich
Abscheider, die Auslaufklappe 6ffnet sich und lasst das
an der
Auslaufklappe leitet den nachsten Férdervorgang ein.

im

Das Gerat fordert so lange, bis der Behélter unter der
Auslaufklappe gefllt ist und das aufgeschittete Produkt

ein SchlieBen der Klappe verhindert.

Forderluftaustritt

Turbinenabdeckung
Scharnier fur klappbares Oberteil (Option)
Alarmblinklampe (Option)
Druckluftanschluss (Option Kupplung) o
Typenschild _Cl i
Produktstutzen '
Steuerung (Option Mlhlenabsaugung)
Alarmausgang (Option)

0 Stromanschluss, Turbine
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Option:

Hochtemperatur-Ausfiihrung bis 160° C
LA 11 — N1 HT / Art.Nr. 1359.08

LA 11 — N2 HT / Art.Nr. 1785.08 1

~320
~320

JER.
~230

4 Lmo
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