(A=) Einfarbgerate

Einfarbautomat
Baureihe LA 2 -4

mit Mikroprozessor-Steuerung

fir die automatische Dosierung und Vermischung
von zwei bis vier Rohstoffen

Besondere Merkmale:

v volumetrische Dosierung von zwei bis vier Komponenten

v' Einsatz als zentrale Dosier- und Mischanlage

v kontinuierliche Vermischung der Rohstoffe

v' produktberiihrende Bauteile aus poliertem Edelstahl

v' kombinierbar mit LANCO-Saugférdergeraten und —anlagen
Typen-

bezeichnung Art.-Nr. Inhalt DIL:_J riz?S:tz— Anschlusswert MaBe Grundgerét
(Grundgerét) 9
Mischer | Dosierbehalter h1/h2 b1/b2 d1/d2
(Liter) (Liter) i . (mm) (mm) (mm)
LA2-L 1248.08
LA3-L 1249.08 10 55 100
LAdL 125008 1,0 250/600 640/510 210/190
LA2-V 1239.08
LA3-V 1240.08 25 12,0 250
LA4V 1241.08 1,0 310/660 1070/840 | 290/260
LA2-N 1242.08
LA3-N 1243.08 40 12,0 400
LA4N 1044.08 1,0 310/660 1070/840 | 290/260
LA2-H 1245.08
LA3-H 1246.08 80 12,0 800 1,0 310/660 1070/840 | 290/260
LA4-H 1247.08
Elektrischer Anschluss: Drehstrom-Stecker 3 x 16A, Spannung: 400 V, 50 Hz

Stand: 01.11.2011




LANCO-Dosier- und Mischautomaten
Baureihe LA2 -4

dienen der Automatisierung in Kunststoff-
verarbeitungsbetrieben.

Sie ermdglichen eine gleichmé&Bige und konti-
nuierliche Dosierung und Vermischung von zwei,
drei oder vier verschiedenen Roh-

stoffkomponenten.

Far samtliche mdglichen Komponenten wie
Kunststoffgranulat (Neuware), Mahligut,
Farbgranulat  (Masterbatch),  Pulverpigment,

Gleitmittel, Treibmittel, Stabilisatoren, Antistatika
stehen geeignete Dosierstationen zur Verfligung.
Das Verhaltnis der verschiedenen Komponenten
zueinander ist vorwahlbar und wird von der
Mikroprozessor-Steuerung bestimmt.

Jede Dosierstation ist mit einer Dosierscheibe
versehen, die eine bestimmte Anzahl von
Dosierkammern besitzt. Diese entlassen die
errechneten Zugabemengen portionsweise in den
Mischtrichter, wo sie von einem Rihrarm
kontinuierlich vermischt werden. Freie Platze flr
Dosierstationen kdénnen jederzeit nachgerlstet
werden.

Der Dosier- und Mischautomat kann direkt auf die
Verarbeitungsmaschine montiert werden oder er
dient als zentrale Dosier- und Mischstation.

Die Beflllung der einzelnen Dosierbehélter kann
manuell, im freien Fall oder durch LANCO-
Saugférdergerate oder -anlagen erfolgen.

1 Dosierbehélter
2 Mischermotor
_ 3 Dosiermotor
! 4 Verteilerkasten
5 Mischtrichter
Dosierstationen A, B, C, D

MaBe Grundgeréat s. Tabelle
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